Instrukcja bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi frezowania i narzedzi trzpieniowych dla obrabiarek CNC,
zawierajaca zasady bezpiecznej pracy:

NARZEDZIA

1. Obstuga narzedzi powinna by¢ prowadzona wytacznie przez wykwalifikowany personel, ktory posiada
odpowiednie doswiadczenie oraz wiedze dotyczaca wtasciwego stosowania i obstugi narzedzi.

2. Konieczne jest przestrzeganie maksymalnej predkosci obrotowej okreslonej na narzedziu oraz
unikanie uzytkowania narzedzi jednoczesciowych z widocznymi peknieciami.

3. Przed montazem narzedzi nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie mocowania, usuwajac wszelkie
zanieczyszczenia, takie jak ttuszcz czy woda.

4. Usuwanie zywicy z narzedzi wykonanych ze stopdw lekkich powinno odbywac sie za pomoca
odpowiednich rozpuszczalnikdw, ktére nie wptywaja negatywnie na wtasciwosci mechaniczne
materiatow. Narzedzia i trzpienie nalezy zamocowac w sposob zapobiegajacy ich luzowaniu sie
podczas obrobki.

5. Narzedzia z trzpieniem cylindrycznym nalezy zamocowac tak, aby oznaczenie maksymalnej wolnej
dtugosci byto przynajmniej czesciowo przykryte przez przyrzad mocujacy lub tuleje zaciskowa.

6. Nalezy wtasciwie obstuzy¢ przyrzady mocujace, aby zapewni¢ odpowiednie zamocowanie obrabianego
elementu wzgledem piasty i powierzchni, unikajac kontaktu krawedzi skrawajgacych z elementami
mocujacymi.

7. Dokrecanie srub i nakretek powinno odbywac sie przy uzyciu odpowiednich kluczy, z zachowaniem

momentu dokrecania podanego przez producenta.
8. Zabronione jest stosowanie przedtuzek kluczy oraz dokrecanie za pomoca uderzen mtotka.

9. Dokrecanie $rub zaciskowych powinno odbywac sie zgodnie z instrukcja producenta, a w przypadku
jej braku, sruby te nalezy dokrecac od srodka do krawedzi.

10. Mozliwe jest stosowanie podktadek zamocowanych na state, o ile spetniaja one wymagania
producenta.

11. Naprawy i ostrzenie narzedzi sg dozwolone jedynie za zgodg producenta i zgodnie z jego instrukcjami.

12. Po przeprowadzeniu naprawy lub ostrzenia narzedzi, nalezy upewnic sie, ze narzedzia spetniaja
wymagania dotyczace prawidtowego wywazenia.

13. W procesie naprawy nie wolno zmienia¢ konstrukcji narzedzi ztozonych.
14. Naprawy narzedzi ztozonych moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez kompetentne osoby, ktére
posiadaja wiedze na temat wymagan konstrukcyjnych i bezpieczenstwa, oraz ktére stosuja czesci

zamiennych zgodne ze specyfikacjami producenta.

15. Przy stosowaniu narzedzi jednoczesciowych nalezy zapewnic, ze ostrzenie krawedzi skrawajacej nie
ostabi piasty ani nie spowoduje kontaktu krawedzi skrawajacej z piasta.

16. Aby uniknac¢ obrazen, narzedzia powinny by¢ obstugiwane zgodnie z instrukcjami producenta,
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a stosowane przyrzady, takie jak uchwyty transportowe czy rekojesci, powinny by¢ uzywane w celu
minimalizacji ryzyka obrazen.

17. Konserwacja i modyfikacja narzedzi frezarskich oraz powiazanych elementéw powinna odbywac sie
zgodnie z wymaganiami konstrukcyjnymi i instrukcjami producenta, i by¢ przeprowadzana wytacznie

przez kompetentne osoby.

18. Podczas ostrzenia narzedzi frezarskich nalezy przestrzegac minimalnych wymagan dotyczacych
grubosci korpusu pity oraz nozy skrawajacych.

19. Naprawy narzedzi ztozonych moga by¢ wykonywane jedynie przez doswiadczone osoby, ktore
posiadaja wiedze na temat konstrukgji i stosowania narzedzi frezarskich.

20. Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy narzedzia spetniaja wymagania
norm obowigzujgcych.

21. Podczas modyfikowania narzedzi frezarskich nalezy zapewnic, ze narzedzia nadal spetniaja
wymagania dotyczace wywazenia.

22. Po modyfikacji narzedzi nalezy je odpowiednio oznakowac.
23. Aby uniknac obrazenr, narzedzia powinny by¢ obstugiwane zgodnie z instrukcjami producenta.
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. W przypadku narzedzi wazacych ponad 15 kg moga by¢ konieczne specjalne akcesoria lub przystawki
zgodnie z zaleceniami producenta.

PRZYRZADY MOCUJACE

1. Przed uzyciem nalezy poréwnac predkosci wskazane na przyrzadzie mocujacym oraz narzedziu.
W przypadku réznicy, nalezy wybrac nizsza predkosc na obrabiarce. Dokrecanie srub i nakretek
powinno odbywac sie za pomoca odpowiednich kluczy.

2. Powierzchnie mocowania nalezy oczyscic¢ z zabrudzen, takich jak ttuszcz czy woda, przed
przystapieniem do montazu.

3. Przy mocowaniu przyrzaddw oraz narzedzi nalezy korzystac z wtasciwych kluczy i przestrzegac
momentu dokrecania oraz sity nacisku okreslonej przez producenta. Zakazane jest stosowanie

przedtuzek kluczy oraz dokrecanie elementdéw mocujacych za pomoca uderzen mitotka.

4. Nalezy unikac przekraczania maksymalnych $rednic i dtugosci narzedzi, upewniajac sie, ze srednica
trzpienia odpowiada zakresowi mocowania przyrzadu mocujacego.

5. Konieczne jest przestrzeganie minimalnej wymaganej dtugosci zamocowania.

6. Dane istotne dla bezpieczenstwa mocowanego narzedzia powinny by¢ zawsze przechowywane na
nosniku danych.

N

Naprawy moga by¢ wykonywane jedynie przez kompetentne osoby, posiadajace wiedze na temat
wzornictwa, budowy oraz bezpieczenstwa. Nalezy stosowac czesci zamiennych zgodne ze specyfikacja
producenta.
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