Pita z magazynu Pita klienta (

« Saw blade from the stock « Customer's saw blade

Date/Data: e-mail: biuro@itatools.pl
8 fax: 12 306 79 08

Checklist for modification saw blades / Karta do modyfikacji pit tarczowych

Pita poddawana przerébce (kod)
+ Modificated saw blade (code)

Otwor gtowny
 Bore

ot 1

Pt | Ocuace n/d2/d1
Stozkowe otwory mocujace

« Cuntersunk pinholes 0 4 n/d2-d3/dl
Klin

. Keyv%ys n/BxH

Modyfikacja zebow (ksztalt, rzaz)
« Modification of teeth (kerf, shape)

Ilos¢ pit
« Quantity of blades
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Handlowiec: Klient/Numer:




	Przycisk opcji1: Tak
	data: 
	LH: Off
	material: 
	wymiary: 
	liczba zebow: 
	otwory mocujace: 
	stozkowe otwory mocujace: 
	ilosc: 
	RH: Off
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