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Rozdziat 01

Narzedzia do produkgcji
stolarki otworowej PVC,
ALU oraz drewnianej

Pity tarczowe HM Pity tarczowe HM
Profile PVC i aluminium Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty

Frezy spiralne VHM Z1 Frezy spiralne VHM Z2
Aluminium, tworzywa sztuczne Aluminium, tworzywa sztuczne
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Frezy spiralne VHM Z3 - Specjalne Wiertta HSS
Profile PVC Pod klamki w profilach PVC

Frezy spiralne VHM Z3 oraz Z3 z tamaczem widra Wiertta HM
Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty




Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC
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trapezowy prosty

Dane techniczne:

Pita tarczowa z zebami z weglikow spiekanych (zab trapezowy prosty).
Negatywny kat natarcia, usztywniony korpus dla wigkszej odpornosci

i redukcji wibracji. Nadaje sie do ciecia od gory. Pita wyciszona.

Zastosowanie:

Pita tarczowa do ciecia profili z metali niezelaznych, profili z tworzyw
sztucznych (np. PVC) itp. o grubosci $cianki do 7 mm.

Materiat musi by¢ zawsze dobrze zamocowany, aby unikna¢ wibracji.
Pity o waskim uzebieniu do ciecia cienkosciennych profili z metali
niezelaznych i tworzyw sztucznych.

Do maszyn:
Do maszyn do cigcia poprzecznego, maszyn CNC, maszyn do ciecia
ukosnego itp. Ujemny kat natarcia odpowiedni do ciecia od gory.

Materiaty:
Do ciecia profili z metali niezelaznych, tworzyw sztucznych (np. PVC),
0 grubosci $cianki do 7 mm

Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC - o dodatnim kacie natarcia 5°

D F K P

PH z a SYMBOL
mm mm mm mm
300 30 PHO3 96 32 2,6 5° PA1.300030096.P00
330 30 PHO3 102 3,6 3,0 ON PA1.330030102.P00

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscig ich wtascicieli.



Pity do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC

mm mm PH A mm mm a SYMBOL

350 30 PHO3 108 3,6 30 5° PA1.350030108.P00
350 32 2/11/63 108 3.6 30 & PA1.350032108.P00
400 30 PHO3 120 4,0 3,2 5° PA1.400030120.P00
400 32 2/11/63 120 4,0 3,2 & PA1.400032120.P00
450 30 PHO3 128 4,0 3,2 5° PA1.450030128.P00
450 32 2/11/63 128 4,0 3.2 G PA1.450032128.P00
500 30 2/105/70 140 4,2 34 5° PA1.500030140.P00
550 32 2/11/63 140 4,2 34 O PA1.500032140.P00
550 30 2/10,5/70 140 4,2 34 5° PA1.550030140.P00
550 30 2/105/70 168 4,2 34 ON PA1.550030168.P00
550 32 2/11/63 140 4,2 34 5° PA1.550032140.P00
600 32 2/11/63 144 4,6 4,0 O PA1.600032144.P00
600 40 2/11/63 140 4,6 4,0 5° PA1.600040140.P00

Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC - o ujemnym kacie natarcia -5°

mDm mFm PH Z me um a SYMBOL

300 30 PHO3 96 3,2 2,6 -5° PA1.300030096.N00
330 30 PHO3 102 3,6 30 5 PA1.330030102.N0C
350 30 PHO3 108 36 30 -5° PA1.350030108.N00
350 32 4/11/63 108 36 30 -5° PA1.350032108.N00
400 30 PHO3 120 40 32 -5° PA1.400030120.N00
400 32 2/11/63 120 4,0 3.2 45 PA1.400032120.N00
450 30 PHO3 128 4,0 3,2 -5° PA1.450030128.NO0
450 32 2/11/63 128 40 32 -5° PA1.450032128.N00
500 30 2/10,5/70 140 42 34 -5° PA1.500030140.N00
500 &2 2/11/63 140 42 34 5 PA1.500032140.N00

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Pity HM do ciecia drewna
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naprzemian skos

Zastosowanie:

Do ciecia poprzecznego przy zachowaniu optymalnej jakos$ci materiatu.
Pity posiadaja laserowe wyciszenia w celu poprawy komfortu pracy.

Do maszyn:
Pilarki stotowe i ukosnice

Materiat:
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, sklejka

mDm mFm PH z me um SYMBOL

250 30 PHO3 48 3.2 2,2 P01.250030048.00W
250 30 PHO3 60 3.2 2,2 P01.250030060.00W
250 30 PHO3 80 3.2 2,2 P01.250030080.00W
300 30 PHO3 48 32 2.2 P01.300030048.00W
300 30 PHO3 72 32 2,2 P01.300030072.00W
300 30 PHO3 96 32 2.2 P01.300030096.00W
315 30 PHO3 72 3.2 2,2 P01.315030072.00W
350 30 PHO3 54 85 25 P01.350030054.00W
350 30 PHO3 84 35 25 P01.350030084.00W
350 30 PHO3 108 815 25 P01.350030108.00W
400 30 PHO3 60 35 25 P01.400030060.00W
450 30 PHO3 66 38 28 P01.450030066.00W
500 30 PHO3 72 4,0 28 P01.500030072.00W

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscig ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium i tworzyw sztucznych

SPO1
pozytyw

ALUMINIUM
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24 000
« posuw 0,8 - 2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE,
PLYTY KOMPOZYTOWE
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24 000

e posuw 2 - 6 m/min

£ Bl B 5 i3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw

Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Ciecie, frezowanie

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC, ptyty

kompozytowe takie jak DIBOND®, oraz jako alternatywa do obrébki

tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm z SYMBOL

3 6 60 6 1 SP01.03.006.060.06R
3 12 60 6 1 SP01.03.012.060.06R
4 8 60 6 1 SP01.04.008.060.06R
4 12 60 6 1 SP01.04.012.060.06R
5 15 60 6 1 SP01.05.015.060.06R
6 12 60 6 1 SP01.06.012.060.06R
6 22 60 6 1 SP01.06.022.060.06R
8 12 60 8 1 SP01.08.012.060.08R
8 22 60 8 1 SP01.08.022.060.08R
10 15 60 10 1 SP01.10.015.060.10R
10 35 80 10 1 SP01.10.035.080.10R

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium i tworzyw sztucznych

SP02
pozytyw

ALUMINIUM
Parametry pracy:

- RPM10000- 18 000
e posuw 0,8 - 2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

< RPM 12000 - 20 000

e posuw 2 - 6 m/min

£ Bl B ) i3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw z obnizeniem

Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Ciecie, frezowanie

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mDm mlm mI?‘n mLm msm 2 SlbiBoL
3 16 40 80 8 1 SP02.03.016.080.08R
4 16 40 80 8 1 SP02.04.016.080.08R
5 20 40 80 8 1 SP02.05.020.080.08R
6 22 40 80 8 1 SP02.06.022.080.08R
8 25 45 100 8 1 SP02.08.025.100.08R
10 20 40 80 10 1 SP02.10.020.080.10R
10 15 60 100 10 1 SP02.10.015.100.10R
10 22 80 120 10 1 SP02.10.022.120.10R

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z1 z ostrzem wiercacym 90° do aluminium
i tworzyw sztucznych

SP15 ‘s
ooE

Dane techniczne:

«  Frez jednoostrzowy, pozytyw z ostrzem wiercacym 90°

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
o Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

¢ Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

2 z SYMBOL
mm mm mm mm mm
5 25 35 80 8 1 SP15.05.025.080.08R
5 25 45 100 8 1 SP15.05.025.100.08R
5 35 55 100 8 1 SP15.05.035.100.08R
ALUMINIUM
6 25 45 80 8 1 SP15.06.025.080.08R

Parametry pracy:
o RPM 16 000 - 24 000
« posuw 0,8 - 2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24 000

e posuw 2 - 6 m/min

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne wykanczajaces Z2 do aluminium i tworzyw sztucznych

SQo1
pozytyw

ALUMINIUM
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24000
« posuw 0,8 - 2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24 000

e posuw 2 - 6 m/min

£ B B

Dane techniczne:

o Frez dwuostrzowy, pozytyw

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
o Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

¢« Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

«  Ciecie, frezowanie

«  Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium i tworzya sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm z SYMBOL
3 12 60 6 2 SQ01.03.012.060.06R
4 12 60 6 2 SQ01.04.012.060.06R
5 22 60 6 2 SQ01.05.022.060.06R
6 12 60 6 2 SQ01.06.012.060.06R
6 22 60 6 2 SQ01.06.022.060.06R
8 22 60 8 2 SQ01.08.022.060.08R
8 35 80 8 2 SQ01.08.035.080.08R
10 22 60 10 2 SQ01.10.022.060.10R
10 45 100 10 2 SQ01.10.045.100.10R
12 25 70 12 2 SQ01.12.025.070.12R
16 55 110 16 2 SQ01.16.055.110.16R

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z2 do aluminium i tworzyw sztucznych

SQ02
pozytyw

ALUMINIUM
Parametry pracy:

- RPM 10000 - 18 000
. posuw 0,8 - 2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16000 - 24 000

e posuw 2 - 6 m/min

£ B B

Dane techniczne:

Frez dwuostrzowy, pozytyw z obnizeniem

Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium i tworzywa sztuczne.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm mlz'n z SYMBOL
6 22 80 6 45 2 SQ02.06.022.080.06R
7 22 100 8 42 2 SQ02.07.022.100.08R
8 20 80 8 45 2 SQ02.08.020.080.08R
8 22 105 8 65 2 SQ02.08.022.105.08R
10 25 90 10 50 2 SQ02.10.025.090.10R
10 25 100 10 50 2 SQ02.10.025.100.10R
10 25 100 10 80 2 SQ02.10.025.120.10R
11 15 110 12 65 2 SQ02.11.015.110.12R
12 25 105 12 65 2 SQ02.12.025.105.12R
12 25 120 12 85 2 SQ02.12.025.120.12R

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne Z3 do profili PVC na maszynach GRAF SYNERGY®

SWo03
pozytyw
L

B H 3

Dane techniczne:
e Freztrzyostrzowy z tamaczem wiora

«  QObroty prawe / lewe

o  Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

«  Wyrzut wiéra w gore

e  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do frezowania przekrojow profili PVC w maszynach do ksztattowego,

bezwyptywkowego taczenia profili. Przeznaczone do stosowania na

maszynach GRAF SYNERGY® technologia V-Perfect.

D |
mm mm
b 10
6 10
Powtoka HC

D |
mm mm
b 10
6 10

mm

30

30

mm

30

30

SYMBOL

SW03.06.010.030.05R

SW03.06.010.030.05L

SYMBOL

SW03.06.010.030.05HR

SW03.06.010.030.05HL

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.

1



Frezy spiralne Z3 T-profil do czyszczenia naroznikow

FVH.Rc ‘s
ooE

Dane techniczne:

o Freztrzyostrzowy T-profil

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Zastosowanie:
Do czyszczenia naroznikéw wewnetrznych
podczas obrobki profili aluminiowych i PVC.

z YA SYMBOL
mm mm mm mm mm
8 1,5 20 100 8 3 FVH.08.001.100.08Rc1
8 1,5 20 100 8 3 FVH.08.001.100.08Rc2

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Wiertta HSS do klamkownic w profilach PVC i aluminium

Na zamowienie

LH

Dane techniczne:

e  Prawo / lewo skretne wiertto HSS z gwintem zewnetrznym

«  Dostepne w wersji z pilotem - zmniejsza opory skrawania i utatwia
wwiercanie sie w materiat

Zastosowanie:
Do wiercenia otworéw pod klamki w profilach PVC, wiercenie w profilach
aluminiowych z lub bez zamontowanego wzmocnienia stalowego.

T

mDm mlm mLm msm LH / RH INFO
10 50 87 M10 LH

10 50 87 M10 RH

10 50 87 M10 LH z pilotem
10 50 87 M10 RH z pilotem
12 50 87 M10 RH

12 50 87 M10 LH

12 50 87 M10 LH z pilotem
12 50 87 M10 RH z pilotem
10 65 115 M10 LH

10 65 115 M10 RH

12 65 115 M10 RH

12 65 115 M10 LH

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscig ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z3 oraz Z3 z tamaczem widra

Sco1
pozytyw

SC23
pozytw

-

K B B

Dane techniczne:

o Freztrzyostrzowy, pozytyw

o Wyrzut wiéra w gore

. Obroty prawe / lewe

«  Najwyzszej jakosci weglik spiekany

«  Doskonate wykonczenie obrabianej powierzchni

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w drewnie litym i materiatach drewnopochodnych.
Przeznaczone do uzytku na maszynach CNC.

D | L S SYMBOL
z

mm mm mm mm RH

10 42 90 10 3 SC01.10.042.090.10R
12 42 90 12 3 SC01.12.042.090.12R
16 35 90 16 3 SCO01.16.035.090.16R
16 59 110 16 3 SCO01.16.055.110.16R
20 60 120 20 3 SC01.20.060.120.20R

VHM

£ & (3

o Freztrzyostrzowy, pozytyw

Dane techniczne:

«  Wyrzut wiéra w gore

o Najwyzszej jakosci weglik spiekany,

o Powtoka TiSiN - wyzsza odpornosc na scieranie, wydtuzona zywotnosc
«  Doskonate wykoriczenie obrabianej powierzchni

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania drewna litego, ptyt widrowych, sklejki i twardych
materiatow. Moze by¢ stosowany w centrach obrébczych, maszynach CNC.

D | L S SYMBOL

mm mm mm mm RH

8 22 60 8 SC23.08.022.060.08TR
10 25 70 10 $C23.10.025.070.10TR
12 35 80 12 SC23.12.035.080.12TR
16 55 110 16 SC23.16.055.110.16TR
20 60 120 20 SC23.20.060.120.20TR

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Wiertta HM

309 | 313|314

Dane techniczne:

Korpus z wytrzymatej stali

Spirala pokryta czarna lub pomararnczowa warstwa ochronng PT.F.E.
Ostrze z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym
punktem centralnym

2 krawedzie tnace [Z2]

4 spirale

Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu

Zastosowanie:

Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi

szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw przelotowych

(313, 314) i nieprzelotowych (309) w drewnie twardym, materiatach

drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

309
D l L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12
8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12
14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12

313 do paneli o maksymalnej grubosci 20 mm

D L L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH

5 27 575  10x26 313.050.11 313.050.12
8 27 575  10x26 313.080.11 313.080.12
10 27 575  10x26 313.100.11 313.100.12

314 do paneli o maksymalnej gruboéci 25-30 mm

D L L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH

5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12
8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12
10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12
12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

Czesci zamienne:

([ a(f
BBS1.M5.10 BBS1MS5.11

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli. 15



Wiertta HM

372373
V2

Dane techniczne:

«  Korpus z wytrzymatej stali

o Spirala pokryta czarna lub pomaranczowa warstwa ochronna PT.F.E.

. Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie
wysrodkowanym punktem centralnym

o 2 krawedzie tnace [Z2]

« 2 ostrza nacinajace [V2]

o /4spirale

«  Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu

« wuchwycie

Zastosowanie:

Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztgczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

372
D L L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12
373
D l L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

Czesci zamienne:
(T @

BBS1.M5.10 BBS1.M5.11

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wigcej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Wiertta puszkowe

317 | 369
\'V LH

Dane techniczne:

«  Korpus z wytrzymatej stali

«  Korpus pokryty czarna lub pomaranczowa warstwa ochronna PT.F.E.
o Ostrze z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym

e punktem centralnym

o 2 krawedzie tnace [Z2]

« 2 ostrza nacinajace [V2]

«  Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu
w uchwycie

Zastosowanie:
Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi

szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonywania otworow
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz materiatach laminowanych.

317
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12
0,8mm 20 57,0 10x26 317.200.11 317.200.12
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12
30 57,9 10x26 317.300.11 317.300.12
35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
40 57,8 10x26 317.400.11 317.400.12
369
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12

Czesci zamienne:

([ a(f
BBS1.M5.10 BBS1MS5.11

Wiece] rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Rozdziat 02

Narzedzia VHM i diamentowe
do produkcji elewac;ji
- materiaty i narzedzia

=MEE=E=

TMELIE=IE=

Ml
i\l A=

T

Ptyty aluminium

Materiat dostepny w réznych rozmiarach oraz grubosciach.
Ptyty walcowane na gorgco oraz zimno, co pozwala
zachowac ich doskonate parametry. Ptyty aluminium
charakteryzuja sie przede wszystkim tatwoscig obrébki.

Ptyta kompozytowa AL/PE/AL

Materiat charakteryzujacy sie lekkoscia, sztywnoscia

i trwatoscia. Wykonane sag z dwdch warstw aluminium

o0 grubosci 0,3 - 0,5 mm, potaczonych rdzeniem, wykonanym
z polietylenu o niskiej gestosci. Materiaty o nazwach takich
jak ALUCOBOND®, DIBOND®, STACBOND®,PLABOND®

Ptyta kompozytowa A2

Materiat charakteryzujacy sie lekkoscia, sztywnoscia

i trwatoscia. Wykonane sg z dwdch warstw aluminium

o grubosci 0,3 - 0,5 mm, potaczonych rdzeniem niepalny
mineralny. Materiaty o nazwach takich jak ETALBOND®A2,
QBOND®A2

Ptyta HPL (high pressure laminate)

Laminat produkowany pod wysokim cisnieniem. Ptyty tego
rodzaju sg tworzone z kilku lub kilkunastu warstw papieru
impregnowanego zywica. Pod duzym naciskiem oraz

w wysokiej temperaturze powstaje niezwykle odporne
tworzywo o bardzo dobrych wtasciwosciach wizualnych.

Ptyta gipsowokartonowa

Ptyty wtdknisto - cementowe produkowane sg z cementu,
mineratow, wtokien celulozowych i wypetniaczy. W procesie
produkcji cienkie warstwy materiatu sg naktadane na siebie,
a nastepnie po ukoriczeniu procesu powolnego utwardzania
- bardzo mocno sprasowane.




Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium i ptyt kompozytowych

SPOTHR
powtoka HC
pozytyw

ALUMINIUM
Paramtery pracy:

- RPM 16000 - 24 000
. posuw 0,8 - 2 m/min

PLYTY KOMPOZYTOWE
Paramtery pracy:

« RPM 16000 - 24 000

« posuw 3 -6 m/min

£ Bl B [ (3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw

Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Powtoka HC zapobiega przyklejanu sie materiatu i zwigksza zywotnosc
narzedzia

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, ptytach
kompozytowych AL/PE/AL, DIBOND®, jako alternatywa do obrobki
tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mDm mlm mLm msm z SYMBoL
3 6 60 6 1 SP01.03.006.060.06HR
4 8 60 6 1 SP01.04.008.060.06HR
6 12 60 6 1 SP01.06.012.060.06HR
8 12 60 8 1 SP01.08.012.060.08HR

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.

19



Frezy do zagie¢ w ptytach kompozytowych typu AL/PE/AL

FVH

£ Bl B 3

Dane techniczne:
o Frez do zagie¢, 3 rodzaje:
V-90, V-90 (1,8 mm), V-108, V-135,
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:
Do wykonywania zagie¢ w materiatach kompozytowych typu DIBOND®.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mDm rrl1J r1n mlm mLm msm « SIEIEOR

16 3 15 60 12 90° FVH.16.015.060.12Ral
16 3 15 60 12 108° FVH.16.015.060.12Ra2
18 2 15 60 12 135° FVH.18.015.060.12Ra3

90°

~
N
°

. 135°

Parametry pracy: Py <
+ RPM 20000 - 22 000 % 0
e posuw 4 -8 m/min 2mm 10,8 mm

Frez do zagie¢ Z1, 1,8 mm:

b | b : . S « SYMBOL
mm mm mm mm mm

0 18 4 50 10 90 FVH.10.004.050.10Ra1
Parametry pracy: 90°

90°
5 < RPM 20000 - 22 000
*  posuw 4-8m/min 1,8 mm 10,8 mm

20 ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy diamentowe Z2 do ptyt kompozytowych typu A2 Etalbond® A2

FDT | FDH

& B B

Dane techniczne:
o Dwa petne ostrza DIA,
e Korpus wykonany ze stali > 28 HRC

ABLACJA
LASEROWA

e Trzpien wykonany w klasie doktadnosci Hé

«  Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra <0,3 um

o Wysokos¢ ptytki DIA 4 mm
e Mozliwoé¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu ptyta

kompozytowa A2 ETALBOND® A2 oraz
wykonywania zagie¢ na 90°. Przeznaczone do
stosowania na maszynach CNC

Zalety:
Doskonate wykoriczenie obrabianych
elementdw, cicha praca.

FDT do ciecia:
D D, | L S
mm mm mm mm mm a
12 b 6 80 12 45°
12 7 65 80 12 45°
Parametry pracy:
- RPM 18000 -22 000
e posuw 4 -6 m/min
FDH do zaginania:
D D, | L S
mm mm mm mm mm a
12 2 5 55 12 45°
18 3 7.75 50 16 45°
90°
Parametry pracy:
- RPM20000-22000
e posuw 4 -8 m/min 3mm

=

z SYMBOL
2 FDT.12.006.12.1SR
2 FDT.12.006.12.0SR
z SYMBOL
2 FDH.12.005.12.1SR
2 FDH.18.007.16.0SR
90°
0,8 mm

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktoéw i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

21



Frezy wykanczajace Z2 do HPL

SY26XR 5
prosty VHM ‘E’ g)

Dane techniczne:

o Frez dwuostrzowy, prosty

o Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

o Wyrzut wiéra w bok

o Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

«  Powtoka NaDiA zapobiega przyklejanu sie materiatu i zwieksza
zywotnos¢ narzedzia

« Ciecie, frezowanie

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL i tworzywa sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

Zalety:
Wysoka odpornos¢ na scieranie podczas obrobki twardych materiatow.
Wydtuzona zywotnosc¢ narzedzia i wyzsza jakos$¢ obrobki.

mm mm mm mm SYMBoL
4 15 60 4 SY26.04.015.060.04XR
6 15 60 6 SY26.06.015.060.06XR
8 15 60 8 SY26.08.015.060.08XR
10 15 60 10 SY26.10.015.060.10XR

Parametry pracy:
« RPM 16,000 - 18,000
e posuw 2 -4 m/min

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy diamentowe do HPL

DTS/DT3
pozytyw-negatyw-prosty

\V4 N
‘ & ’ ABLACJA
LASEROWA

Dane techniczne:

Frez dwuostrzowy lub trzyostrzowy, pozytyw-negatyw / pozytyw-
negatyw-prosty

Wyrzut wiéra w bok

Czotowa ptytka wiercaca

Korpus wykonany z DENSIMETU®

Trzpien wykonany w klasie doktadnosci H6

Chropowatos$¢ powierzchni trzpienia Ra <0,3 um

Wysokos¢ ptytki DIA 3,5 mm

Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL. Przeznaczone do

stosowania na maszynach CNC.

mDm mlm mLm mSm z SYMBOL

10 20 65 12 2 DTS.10.020.12.0DR
12 20 66 12 2 DTS.12.020.12.0DR
12 15 70 12 3 DT3.12.015.12.0DR

Parametry pracy:
- RPM 16000 - 20 000
e posuw 4 -9 m/min

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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Frezy pilnikowe zgrubne do ptyty wtdkno-cementowej

CNR N
pozytyw-negatyw VHM ‘E’ {P

Dane techniczne:

«  Frezy wieloostrzowe z drobng podziatka, pozytyw-negatyw

«  Perfekcyjna obrébka zgrubna

o Wyrzut wiéra w bok

«  (Czoto typu CNR - rozetka

«  Geometria dostosowana do obrobki kompozytéw przeciwdziatajaca
delaminacji i wyciaganiu wtokien szklanych oraz weglowych

e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL
oraz ptyta wtékno cementowa. Przeznaczone do stosowania na maszynach
CNC.

Parametry pracy:
« RPM6000- 16000
. posuw 0,8 - 3 m/min

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm ROZETKA
3 10 45 3 CNR.03.010.045.03R
3 10 60 6 CNR.03.010.060.06R
4 18 60 4 CNR.04.018.060.04R
4 22 60 6 CNR.04.022.060.06R
5 16 50 5 CNR.05.016.050.05R
6 25 70 6 CNR.06.025.070.06R
8 30 80 8 CNR.08.030.080.08R
10 30 90 10 CNR.10.030.090.10R
12 30 90 12 CNR.12.030.090.12R

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy diamentowe do ptyty wtdkno-cementowej

DT1/2/3/5

et

\V4 N
‘ k ’ ABLACJA
LASEROWA

Dane techniczne:

Ostrza diamentowe

Korpus wykonany ze stali > 28 HRC

Trzpiert wykonany w klasie doktadnosci H6
Chropowatos$¢ powierzchni trzpienia Ra <0,3 um
Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL

oraz ptyta wtokno cementowa. Przeznaczone do stosowania na maszynach
CNC.

Parametry pracy:
- RPM 10000 - 18 000
e posuw 4 -8 m/min

mDm mlm n':lz’n mLm msm z DrInAmH SIRECL

6 11 - 50 6 1 3 DT1.06.011.06.0MR
12 5 = 56 12 2 25 DT2.12.005.12.0SR
12 15 35 85 12 3 3 DT3.12.015.12.0SR
16 10 90 130 16 5 3 DT5.16.010.16.2SR
18 22 - 100 20 5 3 DT5.18.022.20.0SR
20 25 50 90 20 9 3 DT5.20.025.20.0SR

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktoéw i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.
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ZOBACZ
KATALOG NARZEDZI
ONLINE

@ www.ita.tools

You

m linkedin.com/company/itatools Tube youtube.com/user/itatools

n facebook.com/ita.tools.poland instagram.com/ita.tools

ITATOOLS Sp. z 0.0. Dziat Przemystu:
ul. Wodna 9 tel.: +48 12306 79 01

30-556 Krakow kom.: +48 609 333 132
NIP 6793008547 e-mail: biuro@itatools.pl




