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PROFESJONALNE NARZEDZIA

PRODUKCJA | SPRZEDAZ | SERWIS




ITA TOOLS

O Firmie

Jestesmy polskim producentem profesjonalnych narzedzi skrawajacych

z wieloletnim doswiadczeniem w branzy. Oferujemy szeroki asortyment
narzedzi do przemystu drzewnego, meblarskiego oraz obrdobki materiatow
kompozytowych. Jako partner biznesowy tysiecy firm z catego $wiata
dostarczamy szereg rozwigzan, ktére pomagaja naszym Klientom
usprawniac procesy produkcyjne. Poznaj nas i przekonaj sie, dlaczego
warto wybrac produkty ITA TOOLS.

OFERTA

Szeroka gama produktéw obejmuje:

= Frezy spiralne VHM

= Frezyigtowice diamentowe

= Wiertta

= Pity tarczowe i podcinaki diamentowe

= Gtowice frezujace i frezy nasadzane

= Noze i ptytki wymienne

= Uchwyty i akcesoria do CNC

= Inne narzedzia na specjalne zamdwienie

MAGAZYN

Co nas wyrdznia?

= Profesjonalne narzedzia przemystowe dostepne od reki na magazynie
= Intuicyjny system B2B do sktadania zamowien 24h/7

= Szybka wysytka zamoéwien dzieki dobrej lokalizacji

= Produkcja narzedzi na specjalne zamoéwienie

= Doswiadczony zespot specjalistow

PRODUKCJA | CENTRUM SERWISOWE

Kompleksowy serwis narzedzi!
= Ostrzenie, regeneracja, powlekanie

= Park maszynowy najnowszej generacji z maszynami: WALTER®, VOLLMER®,

ANCA®, DMG MORI®, HAIMER®, GERLING®
= Certyfikowani operatorzy pracujg w systemie 3 zmianowym, 7 dni w tygodniu
= Wysokiej klasy serwis produkcyjny, ktéry zdobyt uznanie Klientéw z catego Swiata

Zeskanuj kod i zobacz najnowsza prezentacje naszej firmy. u YouTube

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

Serwis
narzedzi 24/7



https://youtu.be/QA8YP5-l2lQ?feature=shared
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PRODUKCJA | SERWIS
Narzedzia DIA | VHM

Jako ITA TOOLS stawiamy na nieustanny rozwdj i kazdego dnia dazymy
do tego, aby dostarczac naszym Klientom rozwigzania najwyzszej jakosci.
Dzieki nowoczesnej hali produkcyjnej, innowacyjnym technologiom oraz
szerokiej dostepnosci naszych narzedzi, zyskujemy zaufanie Klientéw na
catym swiecie.

Wykorzystujac najnowsze technologie i w petni zautomatyzowane procesy,
podnieslismy nasze standardy produkcji na zupetnie nowy poziom. Kazdy
etap pracy - od wyboru materiatéw po wdrozone technologie - jest starannie
zaplanowany i zoptymalizowany, co pozwala nam tworzy¢ narzedzia, ktére
wyznaczaja nowe standardy w branzy.

DBAMY O TWOJE NARZEDZIA

Pracujemy 24h na dobe, w systemie 3-zmianowym, 7 dni w tygodniu.

= Kazde narzedzie jest zarejestrowane indywidualnie w bazie danych na
kazdym etapie ustugi

= Czyszczenie narzedzi odbywa sie w myjce ultradzwiekowej lub w piaskarce
za pomoca mikrokulek szklanych

= Pomiary narzedzi wykonywane sg przed i po ostrzeniu na projektorach
WALTER® ADVANCE, WALTER® HELISET oraz ZOLLER® Pomiary po ostrzeniu
z doktadnoscig do 0,01 mm - wskazanie $rednicy przed i po ostrzeniu.

= Najwyzsza jakos¢ lutowania indukcyjnego maszyna CEIA®

= Technologia ostrzenia PCD zapewniana przez nowoczesne maszyny DMG
MORI®, WALTER® | VOLLMER®

= Wysoka jakosc¢ szlifowania VHM i HM dzieki maszynom WALTER®

= Dynamiczne wywazanie na maszynie HAIMER® w tolerancji G2.5 Unikalna

w skali europejskiej technologie ostrzenia metoda ablacji laserowe;j
zapewnia DMG MORI®

Unikalng w skali europejskiej technologie ostrzenia metodg ablacji
laserowej zapewnia DMG MORI®.

Certyfikowany proces lutowania twardego.
Norma testowa: PN-EN 1SO 13585:2012

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: wwwi.ita.tools



1 5 0 0 0 2 Centrum produkcyjno-serwisowe w Mielcu. Hala produkcyjna z nowoczesnym
m parkiem maszynowym wraz z kompleksem biurowym.
Nowoczesne i zaawansowane maszyny CNC renomowanych marek tj.. DMG MORI®,

WALTER®, VOLLMER® i ANCA® w potaczeniu z profesjonalnym zespotem operatordw
i inzynieréw tworza nowy poziom jakosci produktow i ustug.

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.



ZESKANUJ KOD QR | WYPEENIJ
FORMULARZ

Dalsze informacje o systemie
sprzedazy B2B mozna znalez¢
na stronie

www.b2b-itatools.pl

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools
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Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWw.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.



Rozdziat 1
Narzedzia do produkc;ji

stolarki otworowej PVC,
ALU oraz drewnianej

Pity tarczowe HM
Profile PVC i aluminium

Frezy spiralne VHM Z1
Aluminium, tworzywa sztuczne

Frezy spiralne VHM Z3 - Specjalne
Profile PVC

Wiertta HSS
Pod klamki w profilach PVC

Pity tarczowe HM
Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty

Frezy spiralne VHM Z2
Aluminium, tworzywa sztuczne

12 15

Frezy spiralne VHM Z3 oraz Z3 z tamaczem widra
Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty

17 19

Wiertta HM
Drewno, materiaty drewnopochodne i laminaty

20 21



Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC

PA1 WYCISZONA
- T W“W”*
n] A

K

trapezowy prosty

Dane techniczne:

Pita tarczowa z zebami z weglikow spiekanych (zab trapezowy prosty).
Negatywny kat natarcia, usztywniony korpus dla wigkszej odpornosci

i redukcji wibracji. Nadaje sie do ciecia od gory. Pita wyciszona.

Zastosowanie:

Pita tarczowa do ciecia profili z metali niezelaznych, profili z tworzyw
sztucznych (np. PVC) itp. o grubosci $cianki do 7 mm.

Materiat musi by¢ zawsze dobrze zamocowany, aby unikna¢ wibracji.
Pity o waskim uzebieniu do ciecia cienkosciennych profili z metali

niezelaznych i tworzyw sztucznych.

Do maszyn:
Do maszyn do cigcia poprzecznego, maszyn CNC, maszyn do ciecia
ukosnego itp. Ujemny kat natarcia odpowiedni do ciecia od gory.

Materiaty:
Do ciecia profili z metali niezelaznych, tworzyw sztucznych (np. PVC),
0 grubosci $cianki do 7 mm

Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC - o dodatnim kacie natarcia 5°

D F K P

PH z a SYMBOL
mm mm mm mm
300 30 PHO3 96 32 2,6 5° PA1.300030096.P00
330 30 PHO3 102 3,6 3,0 ON PA1.330030102.P00

Wiece] rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Pity do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC

mm
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Pity HM do ciecia profili z metali niezelaznych i PVC - o ujemnym kacie natarcia

D
mm
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mm
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30

30
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30
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30

32

30
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PH

PHO3
2/11/63
PHO3
2/11/63
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2/11/63
2/10,5/70
2/11/63
2/10,5/70
2/10,5/70
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4,0
4,0
4,0
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4,2
4,2
4,2
4,2
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K
mm

32
3,6
3,6
3,6
4,0
4,0
4,0
4,0
4,2

4,2
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30
3,2
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3,2
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50

-he

-Ke

-hKe

SYMBOL

PA1.350030108.P00

PA1.350032108.P00

PA1.400030120.P00

PA1.400032120.P00

PA1.450030128.P00

PA1.450032128.P00

PA1.500030140.P00

PA1.500032140.P00

PA1.550030140.P00

PA1.550030168.P00

PA1.550032140.P00

PA1.600032144.P00

PA1.600040140.P00

SYMBOL

PA1.300030096.N0O

PA1.330030102.NOO

PA1.350030108.N0C

PA1.350032108.N00

PA1.400030120.N00

PA1.400032120.NOO

PA1.450030128.N00

PA1.450032128.N00

PA1.500030140.NOO

PA1.500032140.NOO

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: wwwi.ita.tools



Pity HM do ciecia drewna

P01 WYCISZONA
ciecie poprzeczne W“W
K f—
,
B
P

naprzemian skos

Zastosowanie:
Do ciecia poprzecznego przy zachowaniu optymalnej jakos$ci materiatu.
Pity posiadaja laserowe wyciszenia w celu poprawy komfortu pracy.

Do maszyn:
Pilarki stotowe i ukosnice

Materiat:
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, sklejka

mDm mFm PH Z me um SYMBOL

250 30 PHO3 48 3.2 2,2 P01.250030048.00W
250 30 PHO3 60 3.2 2,2 P01.250030060.00W
250 30 PHO3 80 3.2 2,2 P01.250030080.00W
300 30 PHO3 48 312 2,2 P01.300030048.00W
300 30 PHO3 72 32 2,2 P01.300030072.00W
300 30 PHO3 96 3.2 2,2 P01.300030096.00W
315 30 PHO3 72 3.2 2,2 P01.315030072.00W
350 30 PHO3 54 85 25 P01.350030054.00W
350 30 PHO3 84 35 25 P01.350030084.00W
350 30 PHO3 108 815 25 P01.350030108.00W
400 30 PHO3 60 35 25 P01.400030060.00W
450 30 PHO3 66 38 28 P01.450030066.00W
500 30 PHO3 72 4,0 2,8 P01.500030072.00W

Wiece] rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium i tworzyw sztucznych

SPO1
pozytyw
—F
L
I
o
ALUMINIUM

Parametry pracy:
- RPM 16 000-24 000
« posuw 0,8-2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE,
PLYTY KOMPOZYTOWE
Parametry pracy:

« RPM 16 000-24 000

e posuw 2-6 m/min

£ Bl B 5 i3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw

Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Ciecie, frezowanie

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC, ptyty

kompozytowe takie jak DIBOND®, oraz jako alternatywa do obrobki

tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm & SIEIBOk

3 6 60 6 1 SP01.03.006.060.06R
3 12 60 6 1 SP01.03.012.060.06R
4 8 60 6 1 SP01.04.008.060.06R
4 12 60 6 1 SP01.04.012.060.06R
5 15 60 6 1 SP01.05.015.060.06R
6 12 60 6 1 SP01.06.012.060.06R
6 22 60 6 1 SP01.06.022.060.06R
8 12 60 8 1 SP01.08.012.060.08R
8 22 60 8 1 SP01.08.022.060.08R
10 15 60 10 1 SP01.10.015.060.10R
10 35 80 10 1 SP01.10.035.080.10R

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne wykanczajace Z1 z obnizeniem do aluminium
i tworzyw sztucznych

SP02 ‘;
ooE

Sﬂ Dane techniczne:

o Frezjednoostrzowy, pozytyw z obnizeniem

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
o Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

¢« Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

o  Ciecie, frezowanie

o Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:
L Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
I,
|
D
o : e = 2 z SYMBOL
mm mm mm mm mm

3 16 40 80 8 1 SP02.03.016.080.08R
ALUMINIUM 4 16 40 80 8 1 SP02.04.016.080.08R
Parametry pracy:

5 20 40 80 8 1 SP02.05.020.080.08R
-« RPM 10 000-18 000

. 6 22 40 80 8 1 SP02.06.022.080.08R

e posuw 0,8-2 m/min

8 25 45 100 8 1 SP02.08.025.100.08R

10 20 40 80 10 1 SP02.10.020.080.10R
TWORZYWA SZTUCZNE 10 15 60 100 10 1 SP02.10.015.100.10R
Parametry pracy: 10 22 80 120 10 1 SP02.10.022.120.10R
- RPM 12 000-20 000
.  posuw 2-6 m/min

Wiece] rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Frezy spiralne wykanczajace Z1 z obinizeniem oraz ostrzem
wiercacym 90° do aluminium i tworzyw sztucznych

SP15
pozytyw

J L

D

ALUMINIUM
Parametry pracy:

- RPM 16 000-24 000
« posuw 0,8-2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16 000-24 000

.  posuw 2-6 m/min

£ Bl B 5 i3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy z obnizeniem, pozytyw z ostrzem wiercacym 90°
Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w goére

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

Ciecie, frezowanie

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, profile PVC.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mDm mlm n':in mLm msm z SYMBOL
5 25 35 80 8 1 SP15.05.025.080.08R
5 25 45 100 8 1 SP15.05.025.100.08R
5 35 55 100 8 1 SP15.05.035.100.08R
6 25 45 80 8 1 SP15.06.025.080.08R

14 ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne wykanczajace Z2 do aluminium i tworzyw sztucznych

SQo1
pozytyw

T

o

ALUMINIUM
Parametry pracy:

« RPM 16 000-24 000
« posuw 0,8-2 m/min

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16 000-24 000

.  posuw 2-6 m/min

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

v e

Dane techniczne:

o Frez dwuostrzowy, pozytyw

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
o Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

¢« Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

o  Ciecie, frezowanie

o Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium i tworzya sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm z SYMBOL
3 12 60 6 2 SQ01.03.012.060.06R
4 12 60 6 2 SQ01.04.012.060.06R
5 22 60 6 2 SQ01.05.022.060.06R
6 12 60 6 2 SQ01.06.012.060.06R
6 22 60 6 2 SQ01.06.022.060.06R
8 22 60 8 2 SQ01.08.022.060.08R
8 35 80 8 2 SQ01.08.035.080.08R
10 22 60 10 2 SQ01.10.022.060.10R
10 45 100 10 2 SQ01.10.045.100.10R
12 25 70 12 2 SQ01.12.025.070.12R
16 55 110 16 2 SQ01.16.055.110.16R

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.

15



Frezy spiralne wykanczajace Z2
z obnizeniem do aluminium i tworzyw sztucznych

SQ02
pozytyw VHM ‘

JS ﬁj Dane techniczne:

o Frez dwuostrzowy, pozytyw z obnizeniem

o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
o Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

¢« Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

o  Ciecie, frezowanie

o Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium i tworzywa sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

L -
I,
|
D : . L S z SYMBOL
mm mm mm mm mm
L J 6 22 45 80 6 2 SQ02.06.022.080.06R
D 7 22 42 100 8 2 $Q02.07.022.100.08R
8 20 45 80 8 2 SQ02.08.020.080.08R
8 22 65 105 8 2 SQ02.08.022.105.08R
10 25 50 90 10 2 5Q02.10.025.090.10R
ALUMINIUM
10 25 50 100 10 2 5Q02.10.025.100.10R
Parametry pracy:
10 25 80 120 10 2 S$Q02.10.025.120.10R
- RPM 10 000-18 000
. posuw 0,8-2 m/min 11 15 65 110 12 2 SQ02.11.015.110.12R
12 25 65 105 12 2 SQ02.12.025.105.12R
12 25 85 120 12 2 SQ02.12.025.120.12R

TWORZYWA SZTUCZNE
Parametry pracy:

« RPM 16 000-24 000

e posuw 2-6 m/min

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne Z3 do profili PVC na maszynach GRAF SYNERGY®

SWo03
pozytyw

—

-

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

B H 3

Dane techniczne:

Frez trzyostrzowy z tamaczem wioéra

Obroty prawe / lewe

Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut wiéra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do frezowania przekrojéw profili PVC w maszynach do ksztattowego,

bezwyptywkowego taczenia profili. Przeznaczone do stosowania na
maszynach GRAF SYNERGY® technologia V-Perfect.

y4 SYMBOL
mm mm mm mm
6 10 30 5 3 SW03.06.010.030.05R
6 10 30 B 8 SW03.06.010.030.05L
Powtoka HC
o ' L 2 y4 SYMBOL
mm mm mm mm
6 10 30 5 3 SW03.06.010.030.05HR
6 10 30 B 8 SW03.06.010.030.05HL

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.

17



Frezy spiralne Z3 T-profil do czyszczenia naroznikow

FVH.Rc ‘s
& B [ 3

j > ﬁ Dane techniczne:

o Freztrzyostrzowy T-profil
o  Polerowany rowek wiérowy i ostrze zapobiega przywieraniu materiatu
»  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Zastosowanie:
Do czyszczenia naroznikéw wewnetrznych
podczas obrébki profili aluminiowych i PVC.

2 Z SYMBOL
mm mm mm mm mm
8 1,5 20 100 8 3 FVH.08.001.100.08RcT
|
2 8 1,5 20 100 8 3 FVH.08.001.100.08Rc2
47 .

18 ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy spiralne wykanczajace Z3 oraz Z3 z tamaczem widra

sco1
pozytyw
— T
L
[
o
SC23
pozytw

o

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

K B B

Dane techniczne:

o Freztrzyostrzowy, pozytyw

e Wyrzut wiéra w gore

«  Obroty prawe / lewe

«  Najwyzszej jakosci weglik spiekany

«  Doskonate wykornczenie obrabianej powierzchni

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w drewnie litym i materiatach drewnopochodnych.
Przeznaczone do uzytku na maszynach CNC.

D | L S SYMBOL
z

mm mm mm mm RH

10 42 90 10 3 SC01.10.042.090.10R
12 42 90 12 3 SC01.12.042.090.12R
16 35 90 16 3 SC01.16.035.090.16R
16 55 110 16 3 SC01.16.055.110.16R
20 60 120 20 3 SC01.20.060.120.20R

K 2 B & (3

Dane techniczne:

o Freztrzyostrzowy, pozytyw

o Wyrzut wiéra w gore

«  Najwyzszej jakosci weglik spiekany,

o Powtoka TiSiN - wyzsza odpornos¢ na scieranie, wydtuzona zywotnosc
«  Doskonate wykonczenie obrabianej powierzchni

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania drewna litego, ptyt wiérowych, sklejki i twardych
materiatéw. Moze byc¢ stosowany w centrach obrobczych, maszynach CNC.

D 1 L S SYMBOL

mm mm mm mm RH

8 22 60 8 SC23.08.022.060.08TR
10 25 70 10 SC23.10.025.070.10TR
12 35 80 12 SC23.12.035.080.12TR
16 55 110 16 SC23.16.055.110.16TR
20 60 120 20 SC23.20.060.120.20TR

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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Wiertta HSS do klamkownic w profilach PVC i aluminium

Na zamowienie

Zastosowanie:

'Ji

D |
44 D L mm mm

10 50
10 50
10 50
10 50
12 50
12 50
12 50
12 50
10 65
10 65
12 65
12 65

Jsﬂ Dane techniczne:

e  Prawo / lewo skretne wiertto HSS z gwintem zewnetrznym

87

87

87

87

87

87

87

87

115

115

115

115

LH

wwiercanie sie w materiat

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

LH /RH

LH
RH
LH
RH
RH
LH
LH
RH
LH
RH
RH

LH

«  Dostepne w wersji z pilotem - zmniejsza opory skrawania i utatwia

Do wiercenia otworéw pod klamki w profilach PVC, wiercenie w profilach
aluminiowych z lub bez zamontowanego wzmocnienia stalowego.

K

INFO

z pilotem

z pilotem

z pilotem

z pilotem

20 ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: wwwi.ita.tools



Wiertta HM

309 | 313|314
V2

26 ’

Dane techniczne:

Korpus z wytrzymatej stali

Spirala pokryta czarna lub pomararnczowa warstwa ochronng PT.F.E.
Ostrze z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym
punktem centralnym

2 krawedzie tnace [Z2]

4 spirale

Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu

Zastosowanie:

Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw przelotowych
(313, 314) i nieprzelotowych (309) w drewnie twardym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

7‘?“ p 309

D L L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm RH LH
5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12
8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12
Hﬂ S ’6“ 14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12

26 313 do paneli o maksymalnej grubosci 20 mm

D l L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm RH LH
o 5 27 575  10x26 313.050.11 313.050.12
e 8 27 575  10x26 313.080.11 313.080.12
L 10 27 575 10x26 313.100.11 313.100.12

| Czesci zamienne:
‘ 60°

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

314 do paneli o maksymalnej gruboéci 25-30 mm

D L L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH

5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12
8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12
10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12
12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

(S a(®

BBS1.M5.10 BBS1.M5.11

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli. 21



Wiertta HM

372373
V2

Dane techniczne:

«  Korpus z wytrzymatej stali

27/30 o Spirala pokryta czarna lub pomaranczowa warstwa ochronna PT.F.E.

o Ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie
wysrodkowanym punktem centralnym

e 2 krawedzie tnace [Z2]
« 2 ostrza nacinajace [V2]
T e /4spirale

L «  Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu
w uchwycie
Zastosowanie:

| Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztgczkami. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

372
7 H>l D L<H D L L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12
373
D l L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

Czesci zamienne:
(T @

BBS1.M5.10 BBS1.M5.11

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Wiertta puszkowe

317 | 369
1°r
26
\ g
D 1
0,8mm

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

mn

Dane techniczne:
«  Korpus z wytrzymatej stali
«  Korpus pokryty czarna lub pomaranczowa warstwa ochronng PT.F.E.
o Ostrze z weglika spiekanego (HM) z precyzyjnie wysrodkowanym
e punktem centralnym
e 2 krawedzie tnace [Z2]
« 2 ostrza nacinajace [V2]
«  Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu
w uchwycie

Zastosowanie:

Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonywania otworow
nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz materiatach laminowanych.

317
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12
20 57,0 10x26 317.200.11 317.200.12
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12
30 57,9 10x26 317.300.11 317.300.12
35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
40 57,8 10x26 317.400.11 317.400.12
369
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12

Czesci zamienne:

([ a(f
BBS1.M5.10 BBS1MS5.11

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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Rozdziat 2

Narzedzia VHM i PCD
do produkcji elewac;ji -
materiaty i narzedzia

Ptyty aluminium

Materiat dostepny w réznych rozmiarach oraz grubosciach.
Ptyty walcowane na gorgco oraz zimno, co pozwala
zachowac ich doskonate parametry. Ptyty aluminium
charakteryzuja sie przede wszystkim tatwoscig obrébki.

Ptyta kompozytowa AL/PE/AL

Materiat charakteryzujacy sie lekkoscia, sztywnoscia

i trwatoscia. Wykonane sg z dwdch warstw aluminium

o0 grubosci 0,3-0,5 mm, potgczonych rdzeniem, wykonanym z
polietylenu o niskiej gestosci. Materiaty o nazwach takich jak
ALUCOBOND®, DIBOND®, STACBOND®,PLABOND®

Ptyta kompozytowa A2

Materiat charakteryzujacy sie lekkoscia, sztywnoscia

i trwatoscia. Wykonane sg z dwoch warstw aluminium

0 grubosci 0,3-0,5 mm, potgczonych rdzeniem niepalny
mineralny. Materiaty o nazwach takich jak ETALBOND®A2,
QBOND®A2

Ptyta HPL (high pressure laminate)

Laminat produkowany pod wysokim cisnieniem. Ptyty tego
rodzaju sa tworzone z kilku lub kilkunastu warstw papieru
impregnowanego zywica. Pod duzym naciskiem oraz

w wysokiej temperaturze powstaje niezwykle odporne
tworzywo o bardzo dobrych wtasciwosciach wizualnych.

Ptyta wtdknisto-cementowa

Ptyty wtdknisto-cementowe produkowane sg z cementu,
mineratow, wtokien celulozowych i wypetniaczy. W procesie
produkcji cienkie warstwy materiatu sg naktadane na siebie,
a nastepnie po ukoriczeniu procesu powolnego utwardzania
- bardzo mocno sprasowane.



Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium i ptyt kompozytowych

SPOTHR
powtoka HC

pozytyw
—F

o

ALUMINIUM
Paramtery pracy:

- RPM 16 000-24 000
« posuw 0,8-2 m/min

PLYTY KOMPOZYTOWE
Paramtery pracy:

« RPM 16 000-24 000

«  posuw 3-6 m/min

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

£ Bl B [ £3

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw

Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Powtoka HC zapaobiega przyklejanu sie materiatu

i zwieksza zywotnosc narzedzia

Ciecie, frezowanie

Kat pochylenia spirali 30°

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, ptytach
kompozytowych AL/PE/AL, DIBOND®, jako alternatywa do obrobki
tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

3 6 60 6 | SPO1.03.006.060.06HR
4 8 60 6 | SPO1.04.008.060.06HR
6 12 60 6 | SP01.06.012.060.06HR
8 12 60 8 | SP01.08.012.060.08HR

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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Frezy do zagie¢ w ptytach kompozytowych typu AL/PE/AL

FVH

=

D

B ey

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli.

£ Bl B 3

Dane techniczne:
o Frez do zagie¢, 3 rodzaje:
V-90 (3 mm), V-90 (1,8 mm), V-108 (3 mm), V-135 (2 mm),
»  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
o Mozliwosc¢ zastosowania powtoKi

Zastosowanie:
Do wykonywania zagie¢ w materiatach kompozytowych typu DIBOND®,
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

1 a SYMBOL
mm mm mm mm mm
16 3 15 60 12 90° FVH.16.015.060.12Ral
16 3 15 60 12 108 FVH.16.015.060.12Ra2
18 2 15 60 12 1385 FVH.18.015.060.12Ra3
90°
@ ? 90°
3mm (0,8 mm
108°
N
3mm (0,8 mm
Parametry pracy: 135°

7N

- RPM 20000-22 000 % S
e posuw 4-8 m/min 2mm 10,8 mm

Frez do zagie¢ Z1, 1,8 mm:

b b : L | s a SYMBOL
mm mm mm mm mm

10 1,8 4 50 10 90° FVH.10.004.050.10Ra
Parametry pracy: 90°

90°
- RPM 20 000-22 000 @
«  posuw 4-8 m/min 1,8 mm 10,8 mm

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: wwwi.ita.tools



Frezy diamentowe Z2 do ptyt kompozytowych typu A2 Etalbond® A2

FDT | FDH N
LASEROWA

Jsﬂ Dane techniczne:

o Dwa petne ostrza DIA,

o Korpus wykonany ze stali > 28 HRC

e Trzpien wykonany w klasie doktadnosci Hé

e Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra <0,3 um
o« Wysokos¢ ptytki DIA 4 mm

o Mozliwoéc¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu ptyta
L kompozytowa A2 ETALBOND® A2 oraz
wykonywania zagie¢ na 90°. Przeznaczone do
stosowania na maszynach CNC

Zalety:
Doskonate wykoriczenie obrabianych
elementdw, cicha praca.

) FDT do ciecia:
|
D D, : L S a y4 SYMBOL
- ‘J mm mm mm mm mm
D, 12 6 6 80 12 45° 2 FDT.12.006.12.1SR
D
12 7 65 80 12 45° 2 FDT.12.006.12.0SR
—
Parametry pracy:
- RPM 18 000-22 000
e posuw 4-6 m/min
L
FDH do zaginania 90°:
D D, : L S a y4 SYMBOL
mm mm mm mm mm
12 2 5 55 12 450 2 FDH.12.005.12.1SR
18 3 7.75 50 16 45° 2 FDH.18.007.16.0SR
|
% «
—- 90°
D, Parametry pracy: .
D - RPM20000-22000
e posuw 4 -8 m/min 3mm 10,8 mm

Wiece] rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: WWW.ita.tools ®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.



Frezy wykanczajace Z2 do HPL

SY26XR 5
prosty VHM ‘E’

j > ﬁ Dane techniczne:

e Frez dwuostrzowy, prosty

o Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

o Wyrzut wiéra w bok

o Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

«  Powtoka NaDiA zapobiega przyklejanu sie materiatu i zwigeksza
zywotnos¢ narzedzia

« Ciecie, frezowanie

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL i tworzywa sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

Zalety:
— Wysoka odpornosc¢ na scieranie podczas obrébki twardych materiatdw.
Wydtuzona zywotnos¢ narzedzia i wyzsza jakos$¢ obrobki.

mm mm mm mm SYMBOL
4 15 60 4 SY26.04.015.060.04XR
L D 49} 6 15 60 6 SY26.06.015.060.06XR
8 15 60 8 SY26.08.015.060.08XR
10 15 60 10 SY26.10.015.060.10XR

Parametry pracy:
- RPM 16,000 - 18,000
e posuw 2 -4 m/min

®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy diamentowe do HPL

DTS
pozytyw-negatyw

—F

* o

DT3
pozytyw-negatyw-prosty

B

-,

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

@ \S
‘k’ ABLACJA
LASEROWA

Dane techniczne:

Frez dwuostrzowy lub trzyostrzowy, pozytyw-negatyw / pozytyw-
negatyw-prosty

Wyrzut widra w bok

Czotowa ptytka wiercaca

Korpus wykonany z DENSIMETU®

Trzpien wykonany w klasie doktadnosci H6

Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra €0,3 um

Wysokos¢ ptytki DIA 3,5 mm

Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL. Przeznaczone do

stosowania na maszynach CNC.

mDm mlm mLm mSm z SYMBOL

10 20 65 12 2 DTS.10.020.12.0DR
12 20 66 12 2 DTS.12.020.12.0DR
12 15 70 12 3 DT3.12.015.12.0DR

Parametry pracy:
« RPM 16 000-20 000
e  posuw 4-9 m/min

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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Frezy pilnikowe zgrubne do ptyty wtdkno-cementowej

CNR
CNR s
pozytyw-negatyw VHM ‘&’

%Sﬁj Dane techniczne:

Frezy wieloostrzowe z drobng podziatka, pozytyw-negatyw
Perfekcyjna obrébka zgrubna

Wyrzut wiéra w bok

Czoto typu CNR - rozetka

Geometria dostosowana do obrébki kompozytdw przeciwdziatajaca
delaminacji i wycigganiu wtdkien szklanych oraz weglowych
Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki ochronnej

L Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL
oraz ptyta wtékno cementowa.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

Parametry pracy:
« RPM6000-16 000
«  posuw 0,8-3 m/min

N

D 1 L S SYMBOL
mm mm mm mm ROZETKA
3 10 45 3 CNR.03.010.045.03R
3 10 60 6 CNR.03.010.060.06R
4 18 60 4 CNR.04.018.060.04R
4 22 60 6 CNR.04.022.060.06R
5 16 50 5 CNR.05.016.050.05R
6 25 70 6 CNR.06.025.070.06R
8 30 80 8 CNR.08.030.080.08R
10 30 90 10 CNR.10.030.090.10R
12 30 90 12 CNR.12.030.090.12R

30 ®Wszystkie nazwy firm, produktow i marek wymienione w tym katalogu sa wtasnoscig ich wtascicieli. Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools



Frezy diamentowe do ptyty wtékno-cementowej

DT1/DT2/DT3/DT5

L
o
.
I
L

Dane techniczne:

Ostrza diamentowe

Korpus wykonany ze stali > 28 HRC

Trzpiert wykonany w klasie doktadnosci H6
Chropowatos$¢ powierzchni trzpienia Ra <0,3 um
Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 3-4 razy)

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL

oraz ptyta wtokno cementowa.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

Parametry pracy:
- RPM 10000-18 000
e  posuw 4-8 m/min

mDm mlm n:?‘n mLm msm z I:)r‘InAmI-I SIRECL

4 8 - 60 6 1 25 DT1.04.008.06.0MR
6 11 = 50 6 1 3 DT1.06.011.06.0MR
12 5 - 56 12 2 25 DT2.12.005.12.0SR
12 15 35 85 12 3 3 DT3.12.015.12.0SR
16 10 90 130 16 5 3 DT5.16.010.16.2SR
18 22 = 100 20 5 3 DT5.18.022.20.0SR
20 25 50 90 20 5 3 DT5.20.025.20.0SR

Wiecej rozmiaréw mozna znalez¢ na stronie: www.ita.tools

®Wszystkie nazwy firm, produktéw i marek wymienione w tym katalogu sg wtasnoscia ich wtascicieli.
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